Importante Operacoes de chapa metalica Féormulas
PDF

Formulas Lista de 26

Exemplos Importante Operacées de chapa metalica

com unidades Férmulas

1) Operagao de dobra Féormulas @

1.1) Comprimento da peca dobrada na operagao de dobra Formula (af

Fg-w 32.5425N - 34.991620mm
1.0078mm =

Lb=

- : .
Ko Oyt - tstkz 0.031 - 450N/mm? + Imm

1.2) Espessura de estoque usada na operacio de dobra Férmula (a{

Exemplo com Unidades Avaliar Formula (&

32.5425N - 34.991620mm
8.99mm =

Fg-w

Kbd . Lb Oyt 0.031:1.01mm - 4-50N/mm2

1.3) Folga entre duas tesouras Formula (a{

lmﬁ Exemplo com Unidades Avaliar Formula B

0.5 0.5
Cq =0.0032-t,- (1) 51.138mm = 0.0032- 1.13mm - ( 200N/mm? )

1.4) Forga de dobra Formula (af

Avaliar Pormula @
Kpg “ Lt * Out - yjankc 1y sapsy < 0031 10Tmn - 450/mn: - 8.99mm
fp = w ' 34.991620mm

1.5) Largura entre os pontos de contato durante a dobra Férmula (af

[ Formula ] Exemplo com Unidades. Avalarromua @

2 2
_ Kbd . Lb Oyt tblank 34.9916mm = 0.031-1.01mm - 4—50N/mm2 - 8.99mm

W= Fg 32.5425nN
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1.6) Tolerancia de dobra Férmula (af

Exemplo com Unidades

B, =0- (rc +- tbar) 0.0261mm = 3.14rad - (0.007mm + 0.44 - 0.003mm )

2) Operagio de desenho Férmulas (@

Avaliar Férmula [

2.1) Diametro da casca da redugao percentual Formula (af

R Forrula |
5
d =D, - PRy 79.99mm = 84.2mm - | 1- ——
s 7bT\ TTT00 100

2.2) Diametro em branco da redugao percentual Formula @

Avaliar Férmula @

-1 5 -1
Dy =d,-|1- 11};‘30 84.2105mm = 80mm -<1- m)

2.3) Forga de atragao para cascas cilindricas Formula (a{

Avaliar Férmula @

Formula

Dy
Pd=n~ds~tb~0y~ d—-C

f
s

Exemplo com Unidades

mm

84.2 mm
0.0045N/mm? = 3.1416- 80mm + 1.13mm - 35N/mm? - ( 8 - 06>

2.4) Reducgao Percentual apés Retirada Formula (a{

Avaliar Férmula [

 cmm
ds 801’“1’“
PR% =100-( 1- D_ 4.9881 =100-| 1- 84.2 mm
b

2.5) Tamanho em branco para operagao de desenho Férmula (af

Avaliar Férmula E,’

Im@ Exemplo com Unidades

D, = [d+4-d,-hgy | | 841903 mm =\/80mmZ+4-80mm - 2.15mm

Avaliar Férmula @
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3) Operagio de engomar Férmulas @

3.1) Diametro médio da casca apos passar a ferro Formula @

R Formua |
F 8.01N
dj = ———— | | 2.5002mm =
™ Savg‘tf'1n<70) 3.1416- 0.181886 N/mm* - 13mm ~ln< 201‘301‘“ )
r mm

3.2) Espessura da casca antes de passar Formula @

Férmula Avaliar Férmula (@
F
th = tr-ex _—
0 f - €Xp
- dl ‘tf‘ Savg

Exemplo com Unidades

8.01N
20.0108mm = 13mm + exp
3.1416 - 2.5mm * 13mm - 0.181886 N/mm?

3.3) Forgca de engomar apés o desenho Férmula (af

Avaliar Formula (@

to
F =7T-d1~tf-Savg‘ln t_f

Exemplo com Unidades

20.01 mm
8.0093N = 3.1416- 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm2 ‘In| —8 —

13mm

3.4) Média de resisténcia a tragdo antes e depois de passar a ferro Formula (af

F 8.01N
Spyg = ——— 0.1819N/mm? =

13 mm

avg t
m-dq-teeIn| —
1% T

4) operacgao de perfuragiao Férmulas @

3.1416 - 2.5mm - 13mm ln<&>

4.1) Cisalhamento no Punch or Die Férmula @

tstk p 9mm - 0.499985mm
t =L, -t . 1.6013mm = 615.66m - 9mm * ————mm 8 — 8 —
sh ct * ‘stk Fg 0.015571n
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4.2) Espessura do estoque quando cisalhamento usado no pungao Formula @

Exemplo com Unidades

615.66m - 0.499985mm

0.015571N - 1.599984 mm
8.9964 mm

Avaliar Férmula [

4.3) Forca de Cisalhamento Maxima dada ao Cisalhamento Aplicado para Perfurar ou Morrer

Férmula @
tsk - P 9mm - 0.499985mm
F.=1L.-t. . 0.0156N = 615.66m ‘9mm + ———
s et stk T 1.599984 mm

Avaliar Férmula [

4.4) Forga de perfuragao para furos menores que a espessura da folha Férmula @

Formula

4.5) Penetragao do soco como fragao Férmula (af

Exemplo com Unidades

13.3mm - 1.13mm - 27N/mmZ

1
133mm \°
T13mm

178.3896n =

Avaliar Férmula [

Férmula
Fs - tgy
p=—"7T">7
Let - totk

Exemplo com Unidades

0.015571N - 1.599984 mm
0.4996mm =

2
615.66m + 9mm

Avaliar Férmula @

4.6) Perimetro de corte quando o cisalhamento é aplicado Formula @

Formula

Exemplo com Unidades

0.015571nN - 1.599984 mm
615.1629m =

0.499985 mm - 9mm -

4.7) Punch Load Féormula (af

Avaliar Férmula @

Exemplo com Unidades

Lp = Let * thar - S¢
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16.8306N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5

Avaliar Férmula [

Important Operagbes de chapa metalica Formulas PDF... 4/8


https://www.formuladen.com/pt/formula-espessura-do-estoque-quando-cisalhamento-usado-no-puncao/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pt/formula-espessura-do-estoque-quando-cisalhamento-usado-no-puncao/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-cisalhamento-maxima-dada-ao-cisalhamento-aplicado-para-perfurar-ou-morrer/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-cisalhamento-maxima-dada-ao-cisalhamento-aplicado-para-perfurar-ou-morrer/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-perfuracao-para-furos-menores-que-a-espessura-da-folha/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-perfuracao-para-furos-menores-que-a-espessura-da-folha/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pt/formula-penetracao-do-soco-como-fracao/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pt/formula-penetracao-do-soco-como-fracao/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pt/formula-perimetro-de-corte-quando-o-cisalhamento-e-aplicado/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pt/formula-perimetro-de-corte-quando-o-cisalhamento-e-aplicado/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pt/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pt/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pt/formula-espessura-do-estoque-quando-cisalhamento-usado-no-puncao/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pt/formula-espessura-do-estoque-quando-cisalhamento-usado-no-puncao/Formula-12648
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-cisalhamento-maxima-dada-ao-cisalhamento-aplicado-para-perfurar-ou-morrer/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-cisalhamento-maxima-dada-ao-cisalhamento-aplicado-para-perfurar-ou-morrer/Formula-12393
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-perfuracao-para-furos-menores-que-a-espessura-da-folha/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pt/formula-forca-de-perfuracao-para-furos-menores-que-a-espessura-da-folha/Formula-8568
https://www.formuladen.com/pt/formula-penetracao-do-soco-como-fracao/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pt/formula-penetracao-do-soco-como-fracao/Formula-12649
https://www.formuladen.com/pt/formula-perimetro-de-corte-quando-o-cisalhamento-e-aplicado/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pt/formula-perimetro-de-corte-quando-o-cisalhamento-e-aplicado/Formula-12647
https://www.formuladen.com/pt/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pt/formula-punch-load/Formula-1328
https://www.formuladen.com/pt/
https://www.formuladen.com/pt/
https://www.formuladen.com/pt/

4.8) Tamanho em branco quando ha raio de canto no puncionamento Férmula @

Avaliar Férmula (@

2
db1=\/ds +4"ds'hshl'0.5'rcn

Exemplo com Unidades

84.1813mm = \/80mm : +4-80mm - 2.15mm - 0.5-0.003001 mm

5) Operagio de Decapagem Férmulas @

5.1) Espessura do estoque dada a forca de decapagem Féormula (af

Exemplo com Unidades Avaliar Formula B

Py 0.000111n
t; = 9%mém = —m—
blank . 0.02 - 616.6667 mm
K LCth
5.2) Forga de decapagem Formula (af
Exemplo com Unidades Avaliar Formula (@

P = K Lyt * thlank

0.0001n = 0.02 - 616.6667 mm - 8.99mm

5.3) Perimetro de corte dada a forca de decapagem Férmula (af

B ol | Avaliar Formula (€
Py 0.000111n
L = 617.3526mm = —
UK - tank 0.02 - 8.99mm
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Variaveis usadas na lista de
Operagoes de chapa metalica
Férmulas acima

Constantes, fungoes, medidas
usadas na lista de Operagoes de
chapa metalica Féormulas acima

B Tolerancia de curvatura (Milimetro)
C; Constante de Fricgao da Cobertura
C Folga entre duas tesouras (Milimetro)

d1 Diametro médio da casca apds passar
(Milimetro)
Db Diametro da Folha (Milimetro)

dbl Diametro em branco (Milimetro)
d,, Didmetro do pung&o ou carneiro (Milimetro)
dg Diametro Externo da Casca (Milimetro)

F Forga de engomadoria (Newton)
Fg Forca de flexdo (Newton)

F Forca maxima de cisalhamento (Newton)
hgp Altura da casca (Milimetro)

K Constante de remogéo

Kpq Flex&o da matriz constante

Ly, Comprimento da pega dobrada (Milimetro)
L.t Perimetro de corte (Metro)

Lcut Perimetro de Corte (Milimetro)

Lp Carga de perfuragéo (Newton)

P Penetragao de Soco (Milimetro)

P Forga de perfuragéo ou carga (Newton)

P4 Forca de desenho (Newton/milimetro

quadrado)
Ps Forga de stripper (Newton)

PRo, Redugéo percentual apés desenho
I Raio (Milimetro)

I'cp Raio do canto no pungéo (Milimetro)
Savg Resisténcia média a tragéo antes

(Newton/milimetro quadrado)

S, Coeficiente de Forga

- © formuladen.com

constante(s): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Constante de Arquimedes

Funcdes: exp, exp(Number)

Em uma fungdo exponencial, o valor da fungdo
muda por um fator constante para cada mudanca
unitaria na variavel independente.

Funcdes: In, In(Number)

O logaritmo natural, também conhecido como
logaritmo de base e, é a fungdo inversa da fungao
exponencial natural.

Funcoes: sqrt, sqrt(Number)

Uma fungéo de raiz quadrada é uma fungao que
recebe um numero ndo negativo como entrada e
retorna a raiz quadrada do nimero de entrada
fornecido.

Medicéo: Comprimento in Milimetro (mm), Metro
(m)

Comprimento Conversao de unidades B
Medigao: Pressao in Newton/milimetro quadrado
(N/mm?2)

Pressdo Converséo de unidades @

Medigéo: Forga in Newton (N)

Forga Converséo de unidades @

Medig&o: Angulo in Radiano (rad)

Angulo Converséo de unidades B
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« 1o Espessura da casca antes de passar
(Milimetro)

« t,, Espessura da folha (Milimetro)

oty Espessura da barra (Milimetro)

+ tyjank Espessura em branco (Milimetro)

o t; Espessura da casca apds passar (Milimetro)

« tgp, Cisalhamento no pungéo (Milimetro)

o tstk Espessura do Estoque (Milimetro)

« W Largura entre pontos de contato (Milimetro)

« €& Resisténcia a tracgao (Newton/milimetro
quadrado)

« 0 Angulo subtendido em radianos (Radiano)

« A Fator de estiramento

« Ot Resisténcia a tragdo (Newton/milimetro
quadrado)

+ Oy Forca de rendimento (Newton/milimetro
quadrado)

« T Resisténcia ao cisalhamento do material
(Newton/milimetro quadrado)
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