Importante Operaciones de chapa Féormulas PDF

rormulas Lista de 26
Ejemplos Importante Operaciones de chapa
con unidades Formulas

1) Operacion de doblado Férmulas (@

1.1) Ancho entre puntos de contacto durante el doblado Férmula (af

[ Formula |
2 2
W= Kbd . Lb Oyt tb]ank 349916mm = 0.031-1.01mm - 450N/mm2 - 8.99mm
Fg 32.5425x

1.2) Espacio libre entre dos cizallas Formula (af

Im@ Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

0.5 0.5
C,=0.0032-t,- (1) 51.138mm = 0.0032- 1.13mm - ( 200n/mm* )

1.3) Fuerza de flexion Férmula (af

[Férmul
2 2
_ Kbd . Lb Oyt tblank 32.5425N = 0.031:1.01mm - 4-50N/mm2 - 8.99mm
B w 34.991620mm

1.4) Grosor del material utilizado en la operacién de doblado Férmula (af

Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

32.5425N - 34.991620mm
8.99mm =

0.031 - 1.01mm - 450N/mm?

1.5) Longitud de la pieza doblada en operacion de doblado Féormula (af

Euahar i
Fg-w 32.5425N - 34.991620mm
Lb = S E— 1.0078mm = 3
Kbd SOy tStk 0.031 - 450N/mm? + 9mm

1.6) Tolerancia de flexion Formula (af

LFomu] Ejemplo con Unidades. Bl unvlele

B, =6- (rc +A- tbar) 0.0261mm = 3.14vad - ( 0.007mm + 0.44 - 0.003mm )
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2) Operacién de dibujo Férmulas @

2.1) Diametro de la carcasa a partir del porcentaje de reducciéon Férmula @

 Emm
PRy, 5
d.=D.-| 1- 0 79.99mm = 84.2mm | 1- —
s— b 100 100

2.2) Diametro en blanco de reduccion porcentual Férmula (af

-1 . 1
PRy,
= 84.2105 =80mm [ 1-—
Db = ds 0 1- 00 mm mm < 100)

2.3) Fuerza de traccion para carcasas cilindricas Formula (af

Dy,
Pd:ﬂ"ds'tb'o'y' d—-Cf
S
84.2 mm
0.0045N/mm? = 3.1416 - 80mm + 1.13mm - 35N/mm? - - 0.6
80 mm

2.4) Porcentaje de reduccion después del sorteo Formula (af

 Emm
ds 49881 = 100 [ 1- o
PRy, =100-| 1- Dy : - 84.2mm

2.5) Tamaiio en blanco para la operacion de dibujo Férmula @

IWE Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

Dy = [d+4-dg-hyy | | 841903mn =\/Somz+4-80mm - 215mm

3) Operacion de planchado Férmulas (@

3.1) Diametro medio de la carcasa después del planchado Férmula (af

[Fomuia’
F 8.01N
dj=————————| | 2.5002mm =

13 mm

3.1416 - 0.181886N/mm* - 13mm _1n< 2001mn )

. © formuladen.com Important Operaciones de chapa Formulas PDF... 2/8



https://www.formuladen.com/es/diametro-de-la-carcasa-a-partir-del-porcentaje-de-reduccion-formula/Formula-10471
https://www.formuladen.com/es/diametro-de-la-carcasa-a-partir-del-porcentaje-de-reduccion-formula/Formula-10471
https://www.formuladen.com/es/diametro-en-blanco-de-reduccion-porcentual-formula/Formula-10470
https://www.formuladen.com/es/diametro-en-blanco-de-reduccion-porcentual-formula/Formula-10470
https://www.formuladen.com/es/fuerza-de-traccion-para-carcasas-cilindricas-formula/Formula-8576
https://www.formuladen.com/es/fuerza-de-traccion-para-carcasas-cilindricas-formula/Formula-8576
https://www.formuladen.com/es/porcentaje-de-reduccion-despues-del-sorteo-formula/Formula-10469
https://www.formuladen.com/es/porcentaje-de-reduccion-despues-del-sorteo-formula/Formula-10469
https://www.formuladen.com/es/tamano-en-blanco-para-la-operacion-de-dibujo-formula/Formula-8572
https://www.formuladen.com/es/tamano-en-blanco-para-la-operacion-de-dibujo-formula/Formula-8572
https://www.formuladen.com/es/diametro-medio-de-la-carcasa-despues-del-planchado-formula/Formula-10466
https://www.formuladen.com/es/diametro-medio-de-la-carcasa-despues-del-planchado-formula/Formula-10466
https://www.formuladen.com/es/operacion-de-dibujo-formulas/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/es/operacion-de-dibujo-formulas/FormulaList-10910
https://www.formuladen.com/es/diametro-de-la-carcasa-a-partir-del-porcentaje-de-reduccion-formula/Formula-10471
https://www.formuladen.com/es/diametro-de-la-carcasa-a-partir-del-porcentaje-de-reduccion-formula/Formula-10471
https://www.formuladen.com/es/diametro-en-blanco-de-reduccion-porcentual-formula/Formula-10470
https://www.formuladen.com/es/diametro-en-blanco-de-reduccion-porcentual-formula/Formula-10470
https://www.formuladen.com/es/fuerza-de-traccion-para-carcasas-cilindricas-formula/Formula-8576
https://www.formuladen.com/es/fuerza-de-traccion-para-carcasas-cilindricas-formula/Formula-8576
https://www.formuladen.com/es/porcentaje-de-reduccion-despues-del-sorteo-formula/Formula-10469
https://www.formuladen.com/es/porcentaje-de-reduccion-despues-del-sorteo-formula/Formula-10469
https://www.formuladen.com/es/tamano-en-blanco-para-la-operacion-de-dibujo-formula/Formula-8572
https://www.formuladen.com/es/tamano-en-blanco-para-la-operacion-de-dibujo-formula/Formula-8572
https://www.formuladen.com/es/operacion-de-planchado-formulas/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/es/operacion-de-planchado-formulas/FormulaList-10911
https://www.formuladen.com/es/diametro-medio-de-la-carcasa-despues-del-planchado-formula/Formula-10466
https://www.formuladen.com/es/diametro-medio-de-la-carcasa-despues-del-planchado-formula/Formula-10466
https://www.formuladen.com/es/
https://www.formuladen.com/es/
https://www.formuladen.com/es/

3.2) Espesor de Shell antes de planchar Férmula (a1

Evaluar formula [
F
to = tf~exp —_—
T dl e Savg
8.01N
20.0108mm = 13mm -exp
3.1416 - 2.5mm - 13mm - 0.181886 N/mm?

3.3) Fuerza de planchado después del dibujo Formula (af

 Formula. Evaluar férmula (%

t

0
F=medy -t Sog-In| o

20.01mm
8.0093N = 3.1416 2.5mm - 13mm - 0.181886N/mm? : In| —— —
13mm

3.4) Promedio de resistencia a la traccion antes y después del planchado Féormula (af

[Formua] Ejemplo con Uridados Bl unvlelle
F 8.01N

S

0.1819N/mm* =

avg = t
- d.1 . tf ‘In[ —
t

4) Operacién de perforacion Férmulas @

3.1416 - 2.5mm - 13mm - ln( 20.01 mm >

13 mm

4.1) Carga de perforaciéon Férmula (a{

_m Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

Lp = Lt thar * S 16.8306N = 615.66m - 0.003mm - 9112.5

C

4.2) Cortar en punzoén o troquel Férmula B

Ejemplo con Unidades Evaluar formula B
tstk p 9mm - 0.499985mm
t, =L, -t —_ 1.6013mm = 61566m *9mm + ————
sh = Zet stk T 0.015571n

4.3) Fuerza de corte maxima dada Corte aplicado al punzén o matriz Férmula (af

Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&
Lspe - P 9mm - 0.499985mm
F.=L.-t . 0.0156N = 615.66m + 9mm + —m07 ¥ — 89— —
S sk 1.599984mm
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4.4) Fuerza de punzonado para orificios mas pequeios que el espesor de la hoja Férmula @

Formula Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

13.3mm - 1.13mm - 27 N/mm?

1
133mm |3
1.13 mm

4.5) Grosor del material cuando se usa cizalla en punzén Férmula (a1

178.3896N =

Ejemplo con Unidades [Evlufey il @

0.015571nN - 1.599984 mm
8.9964mm =

615.66m - 0.499985mm

4.6) Penetracion de punzén como fraccion Férmula (af

Formula Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

0.015571N - 1.599984 mm

0.4996mm = 7
615.66m - 9mm

4.7) Perimetro de corte cuando se aplica cizalla Férmula (af

Ejemplo con Unidades Evalllanfontla B

0.015571N - 1.599984 mm

615.1629m = 5
0.499985mm - 9mm

4.8) Tamaio en blanco cuando hay radio de esquina en el punzén Férmula (af

 Formula: Evaluar férmula (%

dy; =\/d52+4~ds~hshl-0.5~ Fen

Ejemplo con Unidades

84.1813mm = JgOmm ’ +4-80mm - 2.15mm - 0.5-0.003001 mm

5) Operacién de pelado Féormulas @

5.1) Espesor del material dada Fuerza de separaciéon Férmula (af

I o Ejemplo con Unidades
Py 0.000111nN
t, — 9mm = —M8M8M
blank K-L 0.02 - 616.6667 mm

cut
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5.2) Fuerza de pelado Formula (af

Ejemplo con Unidades Evaluar formula (&

Py = K- Loyt tpjank | | 0-0001n = 0.02 - 616.6667 mm - 8.99mm

5.3) Perimetro de corte dada la fuerza de separacion Formula (af

I Formula | Evaluar formula (@&
Py 0.000111n
Lege = ———— | | 617:3526mm = o—o—os
K thlank 02 8.99mm
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Variables utilizadas en la lista de
Operaciones de chapa Férmulas
anterior

Constantes, funciones y medidas
utilizadas en la lista de Operaciones
de chapa Férmulas anterior

B Tolerancia de curvatura (Milimetro)
C; Constante de friccion de la cubierta
C Espacio libre entre dos cizallas (Milimetro)

d1 Diametro medio de la concha después del
planchado (Milimetro)

Db Diametro de la hoja (Milimetro)

dbl Diametro en blanco (Milimetro)

d;,, Diametro del punzon o del ariete (Milimetro)
dg Diametro exterior de la carcasa (Milimetro)

F Fuerza de planchado (Newton)
Fg Fuerza de flexion (Newton)

Fg Fuerza de corte maxima (Newton)
hgp Altura de la carcasa (Milimetro)

K Constante de desmontaje

Ky g Constante de matriz de flexion

Ly, Longitud de la pieza doblada (Milimetro)
L.t Perimetro de corte (Metro)

Lcut Perimetro de corte (Milimetro)

Lp Carga de punzonado (Newton)

P Penetracion de puietazo (Milimetro)

P Fuerza o carga de punzonado (Newton)
P4 Fuerza de dibujo (Newton/Milimetro
cuadrado)

Ps fuerza de stripper (Newton)

PRo, Reduccion porcentual después del sorteo
r. Radio (Milimetro)

I'en Radio de esquina en punzon (Milimetro)

Savg Resistencia a la traccion promedio antes
(Newton/Milimetro cuadrado)

S, Coeficiente de fuerza

- © formuladen.com

« constante(s): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
La constante de Arquimedes.

o Funciones: exp, exp(Number)
En una funcién exponencial, el valor de la funcién
cambia en un factor constante por cada cambio
de unidad en la variable independiente.

o Funciones: In, In(Number)
El logaritmo natural, también conocido como
logaritmo en base e, es la funcion inversa de la
funcion exponencial natural.

« Funciones: sqrt, sqrt(Number)
Una funcién de raiz cuadrada es una funcién que
toma un nimero no negativo como entrada y
devuelve la raiz cuadrada del numero de entrada
dado.

« Medicién: Longitud in Milimetro (mm), Metro (m)
Longitud Conversién de unidades @

» Medicién: Presién in Newton/Milimetro cuadrado
(N/mm?)
Presién Conversion de unidades @

o Medicion: Fuerza in Newton (N)
Fuerza Conversion de unidades B

« Medicién: Angulo in Radian (rad)
Angulo Conversién de unidades [
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« tg Grosor de la carcasa antes del planchado.
(Milimetro)

« t,, El grosor de una hoja (Milimetro)

oty Espesor de la barra (Milimetro)

+ ty1ank Espesor en blanco (Milimetro)

« t; Grosor de la carcasa después del planchado
(Milimetro)

« tgp, Cortar con punzon (Milimetro)
o ts¢k Grosor del stock (Milimetro)

« W Ancho entre puntos de contacto (Milimetro)

« & Resistencia a la traccion (Newton/Milimetro
cuadrado)

« 0 Angulo subtendido en radianes (Radién)

« A Factor de estiramiento

« Oyt Resistencia a la traccion (Newton/Milimetro
cuadrado)

+ Oy Fuerza de produccion (Newton/Milimetro
cuadrado)

« T Resistencia al corte del material
(Newton/Milimetro cuadrado)
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