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Przyktady Lista 18

Wazny Proces walcowania Formuly

z Jednostkami

1) Analiza w regionie wejsciowym Formuty @

1.1) Cisnienie dziatajace na rolki od strony wejsciowej Formuta e

Ocen formute [
P S he Rroller " 0 Rrol]er 2 Rroller " Rroller
en = O T E€XP| Hpp- : ratanf O - Ter atanf Qpie *
hiy ? hy hy hy hy
Przyktad z Jednostki

0.011mm 104 mm 104 mm 104 mm 104 mm
3.5E-6N/mm* = 4359.69pa - ———— -exp| 0.5 2- -atan| 18.5° - -2 -atan| 45.00° -
3.5mm 7.5mm 7.5mm 7.5mm 7.5mm

1.2) Grubos¢ materiatlu w danym punkcie po stronie wejsciowej Formuta (ag

Pep - hiy 0.0000099N/mm? - 3.5mm
h, = 0.011mn = R
.6YPa - ex O . -
Sc~exp(urp‘(Hin-Hx)) a p

1.3) Nacisk na rolki przy danym H (strona wejsciowa) Formuta (a1

h, 0.011mm
Pep = Se - h_-'eXp( Hep (Hm . Hx) ) 9.9E-6N/mm? = 4359.69pa Baer— ~exp(0.5-(335-4))
n

1.4) Srednia granica plastycznosci naprezenia scinajacego przy cisnieniu po stronie wej$ciowej Formuta (ag

Przyktad z Jednostki Ocer formule (@
p M 0.0000099 N/mm? - —o_
en’ T 0.011 mm
Se = M 4359.6965pa = (05 (335 4) )
ex .5+ (3.35-
(i (1)) »

2) Analiza w regionie wyj$cia Formuty @

2.1) Cisnienie dziatajace na rolki w obszarze wyjsciowym Formuta (af

| Oceri formute [ |
P S hx 2 " Rroll
=S, —-ex 22 atan
ex y hy, Pl Hr N r hy,
0.003135mm 100 mm 100 mm
0.0005N/mm?* = 22027.01pa - ——  -exp| 0.6-2- -atan| 18.5° -
7.3 mm 7.3 mm 7.3 mm
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2.2) Grubos¢ materiatu w danym punkcie po stronie wyjscia Formuta (af

Cetemue
Prons - g 0,003 1mm — 0.000190 N/mm? - 7.3 mm

22027.01pa -exp (0.6 - 5)

Sy-exp(ur-H)

2.3) Nacisk na rolki przy danym H (strona wyjsciowa) Formuta (af

Ocer formute (%
B 0.0002/mne = 22027.01pa - 003135 mm (06-5)
Prols = Sy . h_ft . exp( [T H) . N/mm* = .0lpa - o~ ~exp (0.6

2.4) Srednia plastyczno$¢ naprezenia $cinajacego przy uzyciu ci$nienia po stronie wyjsciowej Formuta (af

Ceatemu
S - Prons - Dyt 920270065 — 0.000190N/mm? - 7.3 mm
hx.exp( - H) 0.003135mm -exp (0.6 5)

3) Analiza toczenia Formuty @

3.1) Catkowite wydtuzenie zapasu Formuta (af

Formuta Przyktad z Jednostki Ocen formufe (&
Ocen formute [
3.4mm
In
336 - ()
2.6179 = o4

’ 2

Ocen formute @

3.4) Kat oparty na punkcie neutralnym Formuta (nf

0cet omue @
hy Hy [hg 160 7 Zmm 2617882 [ 72mm
= . —_— —_— . o= -tan .
A I B 102Zmm 2 T0Zmm

3.5) Kat ugryzienia Formuta (]

h 27.4mm
ap, = acos| 1- — 30.0388° = acos| 1 - ————
2-R 2-102mm

3.6) Mozliwe maksymalne zmniejszenie grubosci Formuta (af

Przyktad z Jednostki Ocen formute (%

2
16.32mm = 0.4 - 102mm
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3.7) Nacisk z uwzglednieniem walcowania podobny do procesu speczania ptaszczyzny Formuta @

Ocen formute [

- 2-0
V3

A
L S T A
2~(hi+hﬁ) 180

Przyktad z Jednostki

3.3E-

2 2.1N/mm? 0.41-102mm -

3.1416

30.00° 3.1416

0 - 102mm 30.00¢

5N/mm? = 14.5mm -

V3

2+ (34mm + 7.2mm ) 7180

3.8) Poczatkowa grubos¢ materiatu przy nacisku na rolkach Formuta (]

-

Przyktad z Jednostki Ocer formule (@

B S'hs'EXp(uf'

58730ra - 0.00313577819561353mm - exp (0.4 - ( 3.36 - 3.18
(1)) || 1.04720m = - nm exp (04 ( )

h, = b

0.000189 N/mm?

3.9) Rzutowany obszar Formuta (ag

Formuta

Przykiad z Jednostki Ocer formule (@

A=w-(R-At)"

0.5
1.224cm* = 3mm - (102mm - 16.32mm )

3.10) Wspotczynnik H stosowany w obliczeniach kroczacych Formuta (af

Formuta

Przyktad z Jednostki Ocer formule (@

H. =

T

R R
2: |—-atan| [— |- O,
hy hg

102 mm 102 mm
3.1868 = 2- -atan - 18.5¢°
7.2mm 7.2mm
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Zmienne uzyte na liscie Proces walcowania
Formuly powyzej

Stale, funkcje, miary uzyte na liscie Proces
walcowania Formuly powyzej

« A Przewidywany obszar (Centymetr Kwadratowy)

. Af Ostateczna powierzchnia przekroju poprzecznego
(Centymetr Kwadratowy)

. Ai Poczatkowa powierzchnia przekroju poprzecznego
(Centymetr Kwadratowy)

« b Szeroko$¢ paska sprezyny spiralnej (Milimetr)

. E Catkowite wydtuzenie poifabrykatu lub przedmiotu
obrabianego

« h Wysoko$é¢ (Milimetr)

« H Wspétczynnik H w danym punkcie przedmiotu obrabianego
« hg Grubosé na wejsciu (Milimetr)

- hg Ostateczna grubos¢ po walcowaniu (Milimetr)

- hg Grubosé po walcowaniu (Milimetr)

« hg Ostateczna grubosé (Milimetr)

- h;j Grubosc przed walcowaniem (Milimetr)

« hj, Grubos¢ poczatkowa (Milimetr)

. Hin Wspétczynnik H w punkcie wejscia przedmiotu
obrabianego

. Hn Czynnik H w punkcie neutralnym

. Hr Wspétczynnik H w obliczeniach walcowania

. hs Grubo$¢ w danym punkcie (Milimetr)

. ht Poczatkowa grubo$¢ materiatu (Milimetr)

« hy Grubos¢ w danym punkcie (Milimetr)

. Hx Wspétczynnik H w punkcie przedmiotu obrabianego

« L Przewidywana dtugos¢ (Milimetr)

« P Cisnienie dziatajace na rolki (Newton/Milimetr Kwadratowy)

. Pen Cisnienie dziatajgce na wejsciu (Newton/Milimetr
Kwadratowy)

. Pex Cisnienie dziatajgce przy wyjsciu (Newton/Milimetr
Kwadratowy)

- P, Cisnienie dziatajgce podczas toczenia (Newton/Milimetr
Kwadratowy)

« Prons Nacisk na rolke (Newton/Milimetr Kwadratowy)

« R Promien rolki (Milimetr)

« Ryo)1 Promien rolki (Milimetr)

« Ryolter Promien rolki (Milimetr)

. S Srednie naprezenie $cinajgce materiatu roboczego (Pascal)

. Se Srednie naprezenie $cinajace plastycznosci (Pascal)

. Sy Srednie naprezenie $cinajace plastycznosci na wyjéciu
(Pascal)

« W Szerokos¢ (Milimetr)

. © formuladen.com

Hi Wspotczynnik H w punkcie wejscia przedmiotu obrabianego

stata(e): pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

Funkcje: acos, acos(Number)

Odwrotna funkcja cosinus jest funkcjg odwrotna funkcji
cosinus. Jest to funkcja, ktéra jako dane wejsciowe przyjmuje
stosunek i zwraca kat, ktérego cosinus jest rowny temu
stosunkowi.

Funkcje: atan, atan(Number)

Odwrotno$¢ tangensa stuzy do obliczania kata poprzez
zastosowanie stosunku tangensa kata, ktéry jest przeciwng
strong podzielong przez sgsiedni bok prawego tréjkata.
Funkcje: cos, cos(Angle)

Cosinus kata to stosunek boku sgsiadujgcego z katem do
przeciwprostokatnej tréjkata.

Funkcje: exp, exp(Number)

w przypadku funkcji wyktadniczej warto$¢ funkcji zmienia sie o
staty wspotczynnik przy kazdej zmianie jednostki zmiennej
niezaleznej.

Funkcje: In, In(Number)

Logarytm naturalny, znany réwniez jako logarytm o podstawie
e, jest funkcjg odwrotng do naturalnej funkcji wyktadniczej.
Funkcje: sqrt, sqrt(Number)

Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja, ktéra jako dane
wejsciowe przyjmuje liczbe nieujemng i zwraca pierwiastek
kwadratowy z podanej liczby wejsciowey.

Funkcje: tan, tan(Angle)

Tangens kata to trygonometryczny stosunek dtugo$ci boku
lezgcego naprzeciw kata do dtugosci boku sagsiadujgcego z
katem w trojkacie prostokatnym.

Pomiar: Dlugosé¢ in Milimetr (mm)

Dtugos$¢ Konwersja jednostek B

Pomiar: Obszar in Centymetr Kwadratowy (cm?)

Obszar Konwersja jednostek B

Pomiar: Nacisk in Newton/Milimetr Kwadratowy (N/mm?)
Nacisk Konwersja jednostek @

Pomiar: Kat in Stopien (°)

Kat Konwersja jednostek @

Pomiar: Stres in Pascal (Pa)

Stres Konwersja jednostek @
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« Oy Kat zgryzu (Stopien)

« Opite Kat ugryzienia (Stopier)

« At Zmiana grubosci (Milimetr)

. Gr Kat wykonany przez Point Roll Center i Normal (Stopieri)
« Mg Wspdtczynnik tarcia w analizie walcowania

e My Wspotczynnik tarcia

* Hrp Wspotczynnik tarcia

« Mgf Wspotczynnik $cinania tarcia

« O Naprezenie przeptywu materiatu roboczego
(Newton/Milimetr Kwadratowy)

« @, Kat wyznaczony w punkcie neutralnym (Stopieri)
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Pobierz inne pliki PDF z kategorii Wazny Inzynieria produkcji

e Wazny Materialy kompozytowe Formuty (ag e Wazny Operacje blacharskie Formuly (ag
e Wazny Proces walcowania Formutly (af

Wyproébuj nasze unikalne kalkulatory wizualne

o % Wzrost procentowego (af ° @ Kalkulator NWD [

k7] Utamek mieszany @

UDOSTEPNIJ ten plik PDF komus$, kto go potrzebuje!

Ten plik PDF mozna pobra¢ w tych jezykach

English Spanish French German Russian ltalian Portuguese Polish Dutch
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