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Przyktady Wazny Ziarno Formuty

z Jednostkami

1) Dosuw podany jako staly dla $ciernicy Formuta (af

Ima Przyktad z Jednostki Qe gty (af
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2 m/s
£ 2 Ve 32771mm = | 300mm  +—0 —_—
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2) Dosuw przy zadanej szybkosci usuwania metalu podczas szlifowania Formuta (af

0.00375m?3/s
1.3297 mm =

478mm - 5.9 m/s

3) Liczba aktywnych ziaren na jednostke powierzchni powierzchni kota Formuta (]
Ocen formute [

Przyktad z Jednostki

142.5
- 50m/s + 570 mm

4) Liczba aktywnych ziaren na jednostke powierzchni, podana jako stata dla $ciernicy Formuta

. E=m Przykiad z Jednosti GzmiiEmlle]
6 6

e — 5 =
£ K-y [Dg 13.32346~O.26~\/120mm

5) Predkos¢ przesuwu dla szlifierki do walcow i szlifierek wewnetrznych podana MRR Formuta

e
_ mmm
Zw 0.00375m?/s
_ 0.0048m/s =
Utrav = 57 " T 31416 0.70m/rey - 352.74mm
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6) Predkos¢ przesuwu w poziomej i pionowej szlifierce do ptaszczyzn wrzeciona podana MRR

Formuta @
Formuta
0.00375m?/s
0.3695m/s =
O.70m/rev - 14.49643 mm

7) Szerokos¢ sciezki szlifowania przy danej szybkosci usuwania metalu Formuta @

ST
0.00375 m?/s

570.0388mm = ——m8 ——
1.115mm - 5.9m/s

8) Szybkos¢ usuwania materiatu w szlifierce cylindrycznej i wewnetrznej Formuta @

_m Przyktad z Jednostki Ocetiiformuis (o]
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9) Szybkos$¢ usuwania materiatu w szlifierce do ptaszczyzn z poziomym i pionowym
wrzecionem Formuta

Formuta
Zg =f.- ap - T

10) Szybkos¢ usuwania materiatu w szlifierce wgtebnej Formuta (af

Przyklad z Jednostki Oceri formute (&
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11) Wspotczynnik ksztaltu ziarna Formuta (af

Formuta Przyktad z Jednostki Qe gty (af

78 mm

300 mm

12) Wspoélczynnik ksztattu ziarna jest staty dla sciernicy Formuta (af

_ Emm G
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13) Wydajnos$¢ usuwania metalu podczas szlifowania Formuta (a{

Przyktad z Jednostki Oceri formule (@

ZW = fi . ap . VW 00037m‘/§ = 1.115mm - 570mm - 5.9m/s
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Zmienne uzyte na liscie Ziarno
Formuly powyzej

Stale, funkcje, miary uzyte na liscie

Ziarno Formutly powyzej

ap Zareczyny z tylu (Milimetr)

Ap Szerokos¢ ciecia (Milimetr)

Cg Liczba aktywnych ziaren na obszar
powierzchni kota

dcut Gtebokos¢ ciecia (Milimetr)

d|,, Obrobiona $rednica powierzchni (Milimetr)
Dm Srednica obrobionej powierzchni (Milimetr)
D, Srednica $ciernicy (Milimetr)

d,, Srednica powierzchni roboczej (Milimetr)

f Szybkos$¢ podawania (Metr na obrot)

fc Posuw poprzeczny na skok ciecia (Metr na
obrot)

f; Dosuw w operaciji szlifowania (Milimetr)

f;,, Karmi¢ (Milimetr)

Fi, Posuw podany na obrabianym przedmiocie
(Milimetr)

fi Posuw na skok stolu maszyny (Metr na obrot)
K Stata dla okre$lonej $ciernicy

N, Liczba chipéw wyprodukowanych w jednostce
czasu

rg Proporcje ziarna

T Trawers (Metr na sekunde)

thax Maksymalna grubos¢ nieodksztatconego
widra (Milimetr)

Uiray Predkosé przesuwu podczas szlifowania
walcowego (Metr na sekunde)

V¢ Predko$¢ posuwu podczas szlifowania
wgtebnego (Metr na sekunde)

V; Predkos¢ powierzchniowa kota (Metr na
sekunde)

Virav Predkos¢ przesuwu stotu roboczego (Metr
na sekunde)

V,, Predkos¢ powierzchniowa przedmiotu
obrabianego (Metr na sekunde)

- © formuladen.com

stata(e): pi,
3.14159265358979323846264338327950288
Stata Archimedesa

Funkcje: sqrt, sqrt(Number)

Funkcja pierwiastka kwadratowego to funkcja,
ktora jako dane wejsciowe przyjmuje liczbe
nieujemng i zwraca pierwiastek kwadratowy z
podanej liczby wejsciowej.

Pomiar: Dlugos¢ in Milimetr (mm)

Dtugo$¢ Konwersja jednostek @

Pomiar: Predkos¢ in Metr na sekunde (m/s)
Predkos$c¢ Konwersja jednostek @

Pomiar: Objetosciowe natezenie przeptywu in
Metr szescienny na sekunde (m?®/s)
Objetosciowe natezenie przeptywu Konwersja
Jjednostek @

Pomiar: Karmi¢ in Metr na obrét (m/rev)
Karmi¢ Konwersja jednostek @
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+ WgMax Maksymalna szerokos$c¢ chipa (Milimetr)

. Zg Szybko$¢ usuwania materiatu (Metr
szeScienny na sekunde)

* Zgmax Maksymalna szybkos¢ usuwania
materiatu (Metr sze$cienny na sekunde)

o Z,, Szybkos¢ usuwania metalu (Metr szescienny
na sekunde)
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e Wazny Ziarno Formuty @

Wyprébuj nasze unikalne kalkulatory wizualne

° % Wzrost procentowego ° Kalkulator NWW @

] Podziel utamek @

UDOSTEPNIJ ten plik PDF komus, kto go potrzebuje!

Ten plik PDF mozna pobraé¢ w tych jezykach
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